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    公司秉承“顾客至尊、质量至上、技术至精、管理至严”的经

营理念，始终坚持技术创新，以持续创新、发展绿色环保的化工新

材料为己任，努力将公司打造成为特种氯乙烯行业及水性树脂行业

的技术先进者、市场引导者及大型跨国供应商。

企业介绍
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成立于2001年3月，

位于江苏无锡锡山经济开

发区新材料产业园

专业生产氯醋树脂和水

性工业漆树脂，2019年

销售额5.38亿

氯醋树脂设计产能10万吨，

水性产品设计产能6万吨

江苏省高新技术企业

省级企业技术中心

省级工程技术研究中心

01 公司简介
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01 水性事业部

无锡洪汇新材料科技股份有限公司成立于2001年，主要从事氯乙

烯-醋酸乙烯共聚树脂和氯乙烯共聚乳液及其改性水性系列产品的

研发、制造和销售。公司于2016年6月在深圳证券交易所（股票

代码：002802）成功上市。

公司简介

2017年4月水性事业部成立，产品主要有氯乙烯共聚乳液及其

改性水性系列产品包括丙烯酸树脂系列、环氧乳液系列、氯醋

乳液系列等，广泛应用于金属防腐底漆、家电及电动车配件用

漆、玻璃制品烤漆、家具漆、车用漆、纸张涂层、印刷油墨、

皮革专用粘合及织物表面处理等领域。

水性事业部

公司理念

公司秉承“顾客至尊、质量至上、技术至精、管理至严”的

经营理念，始终坚持技术创新，以持续创新、发展绿色环保

的化工新材料为己任，努力将公司打造成为特种氯乙烯行业

及水性树脂行业的技术先进者、市场引导者及大型跨国供应

商。



01 洪汇新材



01 我们服务的客户
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包含五大系列产品，广泛应用于水性工业涂料，例如钢结构（桥梁、

厂房、公路护栏等）、工程机械、交通运输工具（汽车、集装箱、

轨道交通等）、家装、塑料件等应用领域。

水性系列产品



环氧分散体

。

• VDAR®20
• VCAR®70
• VCAR®80

• AERS®7013
• AERS®7016
• AERS®7038

• AERS®6053
• AERS®6056
• AERS®6153
• AERS®6355
• AERS®62**

• ACUST®1122
• ACUST®1121
• ACUST®1139
• ACUST®12**

• VAST®2011

02 水性产品目录
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        是全球领先的综合通信解决方案提

供商公司将为全球160多个国家和地区的电

信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

02 氯乙烯共聚乳液系列

用于水性工业漆产品介绍

型号 固含量 玻璃化
温度

性能用途

VDAR—20S 48±2% 30℃ 可用于钢结构、铁艺等中轻度防
腐漆，在钢材上具有良好的防腐
蚀性能

VCAR—70 48±2% 68℃ 本产品一般应用于塑胶漆、木器
漆及PVC油墨

VCAR—80 48±2% 80℃ 在多种塑料的材质上，都具有很
好的附着力；硬度高，有优异的
耐打磨性能。
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        是全球领先的综合通信解决方案提

供商公司将为全球160多个国家和地区的电

信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

02 氯乙烯共聚乳液系列

 VDAR—20S

VDAR ® 20 54.1

增稠剂 0.4

DPMA 1

DPM 2

水磨浆 42

润湿剂 0.2

防闪锈剂 0.3

去离子水 40.70
乙二醇丁醚 5.00
铁红粉 14.00

三聚磷酸铝 22.00
云母粉 11.00
膨润土 2.40
消泡剂  0.10
中和剂  0.40
分散剂  6.00

色漆参考配方 水磨浆参考配方

钢结构

公路护栏

项目 醇酸树脂底漆标准 VDAR-20S测试指标

细度 ≤50μm ≤50μm

施工性 施涂无障碍 施涂无障碍

与面漆适应性 不咬起，不渗色 不咬起，不渗色

表干时间 ≤5h ≤0.5h

实干时间 ≤24h ≤24h

漆膜外观 正常 正常

硬度 — HB

弯曲试验 — 1

划格试验 ≤1 ≤1

打磨性 易打磨，不沾砂纸 易打磨，不沾砂纸

耐水性 — 200h

耐盐水性 24h无异常 100h无异常
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        是全球领先的综合通信解决方案提

供商公司将为全球160多个国家和地区的电

信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

02 氯乙烯共聚乳液系列

 VCAR—80

应用于各种塑料基材 应用于木器

在多种塑料基材上具有优良的附
着力

可在较短的时间开始打磨
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        是全球领先的综合通信解决方案提

供商公司将为全球160多个国家和地区的电

信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

02 水性环氧乳液系列

种类 牌号

工业漆用环氧分散体 AERS®6053,6056,6054,6355,
6202,6205,6207,6153

环氧富锌漆用水性环氧树脂 AERS®6075

烤漆用改性环氧分散体 AERS®3240,3250,3958

单组分环氧分散体 AERS®3260

非离子型环氧固化剂 AERS®7013,7038

离子型环氧固化剂 AERS®7016
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        是全球领先的综合通信解决方案提

供商公司将为全球160多个国家和地区的电

信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

02 水性环氧乳液系列

水性环氧分散体 水性环氧固化剂

推荐牌号 AERS®6053 AERS®6056 AERS®6153 推荐牌号 AERS®7013 AERS®7038 AERS®7016

固含量 53 56 53 固含量 80% 80% 60%

粘度 1000-5000 粘度 10000-25000

环氧当量
（固含计）

450-550 450-550 750-850 活泼氢当
量

115 140 275

粒径 0.9-1.5 0.7-1.2 0.8-1.3 类型 非离子型 非离子型 离子型

AERS®6053为集装箱用的水性环氧树脂。

根据工业漆的实际需求，公司推出AERS®6056产品，

相比于6053,6056具有如下优势：

-粘度接近的情况下，固含量提高3%

-粒径较好

-在性能上有较大提升

-AERS®7013为非离子型环氧固化剂，其特点为：干燥速度快，与

多数环氧乳液都有好的相容性。耐水性能出色，盐雾性能良

好。

-AERS®7038为非离子型环氧固化剂，其特点为：盐雾性能出色。

具备极好的防腐蚀性能。

工业漆用水性环氧分散体+配套的环氧固化剂



AERS®6056稳定性

02 水性环氧乳液系列

 工业漆用水性环氧分散体性能特点—以AERS®6056为例

某批次乳液初始粒径

同批次乳液50度放置一个月后的粒径

AERS®6056基础状态

＜7%

放入50°烘箱一个月后
粒径如图，没有沉底

三个冷冻循环后，乳液
状态没有变化

离心分离无法使乳液分
层

60℃的温度下砂磨，乳
液不破乳，性能无影响



02 水性环氧乳液系列

 水性环氧分散体AERS®6056与多种溶剂混合后的状态
细度
粒径
混溶后
＜10
＜1μm
储存1个月后
＜10
＜1μm

AERS®6056+乙醇 AERS®6056+醋酸丁酯

AERS®6056+PMA AERS®6056+环己酮

细度 粒径

混溶后 ＜10 ＜1μm

储存1个月后 ＜10 ＜1μm

细度 粒径

混溶后 ＜10 ＜1μm

储存1个月后 ＜10 ＜1μm

细度 粒径

混溶后 ＜10 ＜1μm

储存1个月后 ＜10 ＜1μm

细度 粒径

混溶后 ＜10 ＜1μm

储存1个月后 ＜10 ＜1μm



水性环氧乳液系列02
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0 1h 2h 3h单位：mPa.s

6056与各种固化剂混合后的粘度

6056+38-1 6056+613 6056+6870 6056+7013



02 水性环氧乳液系列

  工业漆用水性环氧分散体涂层配方推荐—以AERS®6056为例

推荐1：AERS ® 6056+AERS®7038

AERS ® 6056 40

助溶剂 1.2

单官能团环氧稀释剂 1.5

消泡剂 0.05

炭黑 2.1

防锈颜料 8.5

填料 36.5

其他相关助剂 0.05

水 9.2

固化剂

AERS 7038 37.5

水 62.5

制好的漆放
入50°烘箱
一个月后，
储存稳定性
通过

配方 性能
配方性能 单位 数值

表干时间 min 20

实干时间 min 240

POTLIFE H 4

附着力 0-4级 0

铅笔硬度 出现划痕 2H

柔韧性 Mm 1

抗冲击 KG·cm 50

耐酸（5%硫酸） h 48

耐碱（5%氢氧化钠） h 96

中性盐雾 h 800

耐水（40℃） h 168

6056环氧乳液
漆膜820h盐雾



02 水性环氧乳液系列

  工业漆用水性环氧分散体涂层配方推荐—以AERS®6056为例

推荐2：AERS ® 6056+AERS®7013
配方 性能

AERS ® 6056 40

助溶剂 1.2

单官能团环氧稀释剂 1.5

消泡剂 0.05

炭黑 2.1

防锈颜料 8.5

填料 36.5

其他相关助剂 0.05

水 9.2

固化剂

AERS 7013 37.5

水 62.5

配方性能 单位 数值

表干时间 min 25

实干时间 min 240

POTLIFE H 4

附着力 0-4级 0

铅笔硬度 有划痕 2H

柔韧性 Mm 1

抗冲击 KG·cm 50

耐酸（5%硫酸） h 48

耐碱（5%氢氧化钠） h 96

中性盐雾 h 450

耐水（40℃） h 600

本套组合的优势：

1.表干速度快，可以

尝试常温自干使用

2.涂层光泽好，丰满

度高

3.盐雾性能良好



烤漆用改性环氧分散体

水性环氧乳液系列02

参数指标 参考配方（AERS®3250） 性能展示

AERS®3250 固含量：45%。防
腐蚀性能好。对
于多种基材都有
极好的附着力。

物料名称        配方量

AERS®3250 70

去离子水 11.9

BYK 190 1.20AERS®3240 固含量：40%。表
干速度快，有比
较高的硬度，对
金属有较好的附
着力。

乙二醇丁醚 3.0

二乙二醇丁醚 2.0

水性炭黑 2.50
ACUST®3958 固含量：50%。光

泽好。具有较好
的防腐蚀性能。
水溶性树脂，可
与水无限稀释。

润湿剂 0.20

流平剂 0.20

部分甲醚化氨基树脂 7.0

附着力促进剂 2.0

350小时盐雾状况

电泳板 钢板

铝合金板 铝板

马口铁板
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随着环保政策日益严厉，国民环保意识增强，市场对环保型、节能

型涂料需求将不断增长，低VOC含量的环境友好型涂料得到认可，

同时，高性能的防腐涂料目前仍是工业涂料行业重点需求。随着中

国工业化进程加速，目前国内航空业、交通运输行业、工程机械行

业对高性能防腐涂料的需求较高，而提高防腐性的需求总与提高环

境友好度的需求相矛盾。因此，开发能够同时满足这两种需求的工

业涂料以及配套的水性产品，是未来行业需要重点发展方向之一。

水性工业涂料（工程机械）
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信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

03

底漆+腻子（中涂）
+面漆

阴极电泳涂料+（中
涂）
+面漆

耐热涂料
（发动机与排气筒）

粉末涂料
（小型零件）

工程塑料用涂料

  钢结构件前处理
①抛喷丸+底漆涂层+面漆（油/水/高固）
②抛喷丸+底面合一涂料
③抛喷丸+脱脂/磷化

  薄板件及小件
1）脱脂+酸洗+磷化/无磷膜+底漆+面漆  
（油/水/高固）
2）脱脂+酸洗+磷化/无磷膜+粉末涂料
（底、面干喷干）

①
②

③

工程机械结构及各部位涂装配套情况
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水性工程机械涂料常见问题
涂层体系分类

耐候性
（h）

耐盐雾
（h）

耐湿热
（h）

耐污染 耐冲击/摩擦/柔韧性

国际先进水平 ≥2000 ≥1000 ≥960 好 好

国内先进水平 ≥1200 ≥720 ≥480 一般 一般

国内一般水平 ≥720 ≥480 ≥240 差 差

工程机械涂料主要指标



水性漆常见问题03

水性工程机械涂料常见问题

湿 碰 湿

01

闪锈问题

04

聚氨酯厚涂易起痱子

 02

双组份适用期短

03 05

底漆打磨粘砂纸
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更易控制水的添加量

分散剂用量少信

容易提高固含量企业网

客户提供创新技术与产

品解决方案,全世界用户

享有语音、数据、多媒

体无线宽带等全方位沟

通。公司成立于2018年

未来将在香港和深圳两

地上市,是中国最大的通

信设备上市公司。

03 配方设计探讨

先制浆，后制漆

1. 水、颜填料、分
散剂制浆

2. 添加乳液、助溶
剂、流平剂、润
湿剂等

3. 增稠剂、调粘

1. 水、助溶剂、部
分乳液、少许润
湿剂分散剂、颜
填料

2. 余下乳液、增稠
剂调粘

漆、浆一起制

配方中水的量会增多

分散剂用量多

适合多颜色体系将在香

港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市

公司。
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03 应用探讨

如何提高双组份水性环氧的性能
1、尽可能减少配方中水的用量
2、选择适当的助溶剂
3、色漆PVC应控制在30%以内
4、调整固化剂的类型和用量
5、可适当添加硅烷偶联剂来提高湿附着力
6、确保良好的干燥方式

Potlife 的影响因
素
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        是全球领先的综合通信解决方案提

供商公司将为全球160多个国家和地区的电

信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

03 应用探讨

我们可以从右边
椭圆里挑选助溶
剂（包括 TPM、
DPNB、PPH、
TPNB）一般添加
量为总漆量的1-
3%



03

上件 抛丸
脱脂/磷

化
水洗 烘干

喷涂
底漆

闪干烘干
喷涂
面漆

闪干

烘干 冷却 搬运/包
装

传统“干碰湿”必需工艺

“湿碰湿”的施工工艺

×



湿碰湿常见解决思路03

水性工程机械涂料常见问题

环氧乳液 40-45

助溶剂 2-4

分散剂 1-1.5

钛白 8-12

防锈颜料 2-5

填料 20-37

其他相关助剂 1-3

乙醇 10
固化剂

快干型固化剂 10-20

乙醇 10-15
相关助剂 0.1-1

“湿碰湿”双组份环氧底漆传统解决方案



湿碰湿常见解决思路03

水性工程机械涂料常见问题



以水性环氧为例，水性环
氧分散体中，通常含量8%

左右的溶剂

原材料中的VOC

在喷涂的过程中，为了保
证漆膜的干燥以及成膜性
能，会在喷涂的时候加入

不定量的溶剂

喷涂过程中的VOC

在制备水性涂料的过程中，
为了防止沉降以及稳定性
的原因，会在涂料中加入

10%左右的助溶剂

涂料中的VOC

水性漆中的VOC03

VOC总量

VOC在水性漆
中的作用

性能

树脂生产的
良溶剂

对粒径和粘度的影响较
大，对工艺的要求极高

可以帮助储
存稳定的稳
定剂

对热储稳定性，尤其是
冻融稳定性的影响较大

成膜助剂 对流平，润湿及表面光
泽的影响很大

在不影响树脂的稳定性及性能的影响下，
减少VOC的用量，是未来环保压力越来
越大的情况下，需要做的事情。



推荐配套

优势

底漆：AERS ® 6355+ AERS ® 7038 

面漆：ACUST ® 1139+2655聚氨酯面漆

03

水性树脂应用实例—

在C3,C4环境中具有优良的防腐蚀性能

应用探讨



01
        是全球领先的综合通信解决方案提

供商公司将为全球160多个国家和地区的电

信运营商和企业网客户提供创新技术与产品

解决方案,全世界用户享有语音、数据、多

媒体无线宽带等全方位沟通。公司成立于

2018年未来将在香港和深圳两地上市,是中

国最大的通信设备上市公司。

03 AERS6355常温干燥时间测试

配方

AERS6355 40

乙二醇丁醚 2.5

270 0.1

水 7.4

AERS7038 8.17

测试结果 

23℃指触干 45min

达到硬度HB 2h

达到硬度H 4h

6355的快干优势不是基于增加低沸点溶剂的添
加，而是通过底层的分子设计，大幅度优化乳
化剂的乳化能力，将乳液所需稳定的乳化剂使

用量降低了60%。有效提高了水的释放
性



03 AERS6355常温干燥测试

AERS ® 6355+AERS®7038

性能展示

本套组合的优势：

常温干燥的条件

下盐雾性能良好

干燥方式：常温自干7d
盐雾时间：350h

干燥方式：常温自干14d
盐雾时间：400h



03 AERS6355“湿碰湿”相关测试

AERS ® 6355+AERS®7038

配方

AERS ® 6355 40

助溶剂 1.2

分散剂 1

消泡剂 0.05

钛白 7.1

防锈颜料 6

填料 35.5

其他相关助剂 0.05

水 9.1

固化剂

AERS 7038 7.5

水 12.5

本套组合的优势：

1.VOC低

2. 在两涂一烤的条件

下，性能良好

底漆干燥方式：常温
自干2h
面漆：2k聚氨酯

性能

层间附着力 6MPa

中性盐雾 ＞1000h

光泽60°
（白）

89

光泽20°
（白）

80



03 AERS6355“湿碰湿”相关测试

AERS ® 6355+AERS®7038

配方

AERS ® 6355 40

助溶剂 1.2

单官能团环氧稀释剂 1.5

消泡剂 0.05

钛白 7.1

防锈颜料 6

填料 35.5

其他相关助剂 0.05

水 8.6

固化剂

AERS 7038 7.5

异丙醇 8.5

水 4

本套组合的优势：

1.可以在30min左右

的时间内达到喷涂面

漆要求

2. 性能稳定

底漆干燥方式：常温
自干30min
面漆：2k聚氨酯

性能

附着力 ＞5MPa

中性盐雾 1200h

光泽60°
（白）

86

光泽20°
（白）

79



03 AERS6355的性能测试

AERS ® 6355+AERS®7038

配方 80℃干燥1h的性能

AERS ® 6355 40

助溶剂 1.2

分散剂 1

消泡剂 0.05

钛白 7.1

防锈颜料 6

填料 35.5

其他相关助剂 0.05

水 9.1

固化剂

AERS 7038 7.5

水 12.5

配方性能 单位 数据

附着力 0-4级 0

铅笔硬度 有划痕 2H

柔韧性 Mm 1

抗冲击 KG·cm 50

耐酸（5%硫酸） h 48

耐碱（5%氢氧化钠） h 96

中性盐雾 h ＞900

耐水（40℃） h ＞550

900小时中性盐雾



03 AERS6355的性能测试

AERS ® 6355+AERS®7038

配方 80℃干燥1h的性能

AERS ® 6355 33

助溶剂 1.2

分散剂 1.2

消泡剂 0.05

钛白 7.1

防锈颜料 6

填料 40.5

其他相关助剂 0.05

水 10.4

固化剂

AERS 7038 7.5

水 12.5

配方性能 单位 数据

附着力 0-4级 0

铅笔硬度 有划痕 2H

柔韧性 mm 1

抗冲击 KG·cm 50

耐酸（5%硫酸） h 48

耐碱（5%氢氧化钠） h 96

中性盐雾 h 750

耐水（40℃） h ＞450

750小时中性盐雾



水性树脂未来发展方向03

高防腐性能水性树脂产品之高羟基含量丙烯酸分散体ACUST®1139

参数指标 参考配方（ACUST®1139） 性能展示

固含量 44%-47% ACUST®1139 51.9 1. ACUST ® 1139和ACUST ® 1121与HDI三聚体聚氨酯固化剂配套的涂膜性能对比

粘度 1000-5000 润湿剂 0.1

流平剂 0.2

粒径 ＜120nm 增稠剂 0.7

助溶剂 3

主要助
溶剂

丙二醇丁
醚

白浆 25.9

水 18.2

固化剂

羟基含
量

3.9% HDI三聚体固化
剂

40

PMA 60

型号 ACUST®1139 ACUST®1121

硬度 2H 2H

表干/h 20min 40min

光泽/60°（红） 95 93

光泽/60°（白） 91 87

附着力/级 0 0

耐冲击/cm 50 50

柔韧性/mm 1 1

QUVA 1300h 1000h



环氧底漆厚涂防流挂03

双组份环氧铁红漆的抗流挂效果
湿膜达到275微米

参考配方

AERS®6355 45.0

DPM 5.0

氧化铁红 8.0

硫酸钡 20.0

滑石粉 10.0

气相二氧化硅 0.2

膨润土 1.0

三聚磷酸铝 5.0

270 0.2

水 4.0

合计 100.0



实际使用案例03

双组份聚氨酯白漆施
工图

双组份聚氨酯（素色
漆）外观效果



抗流挂性03

双组份聚氨酯素色漆抗流挂
效果

参考配方

ACUST®1139 33.0

ACUST®1122 40.0

DBCS 6.0

酞青蓝 0.5

钛白粉 14.0

分散剂 1.0

消泡剂 0.1

水 5.2

润湿剂 0.2

合计 100.0



Success is the ability to go from one failure to another 

with no loss of enthusiasm.


